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Metallegierung Wasserstoffentwicklung. Der Wasserstoft
bliht den Zementbrei zu einem Schaum auf, der dann
gleichfalls steinartig erhirtet.

Die Schaumbaustoffe konnen entweder direkt auf
dem Bauplatz hergestellt oder besser wegen ihrer
Schwindneigung in der Fabrik erzeugt und in Form-
stiicken in den Handel gebracht werden. In all diesen
Féllen wird also die Wiarmehaltung und vor allen Dingen
die Schallsicherheit vom Putz auf die Wand selbst iiber-
tragen, die ja die viel grofleren Abmessungen hat®).

Dem Putz selbst mufl also beziiglich der guten
Wirkung auf Schallsicherheit und Wirmehaltung eine
verhiltnisméfig bescheidene Rolle zugeschrieben wer-
den. Von grofter Wichtigkeit ist immer das Mauerwerk.

FuBibodenbeliige.

Als fugenlose Fufibéden kommen in erster Linie in
Betracht das Steinholz als solches und Steinholz-
platten. Das Steinholz wird hergestellt aus Magnesium-
oxyd und Magnesiumchlorid unter Zumischung von Holz-
spianen, es stellt zweifellos einen idealen Fufibodenbelag
dar. Allerdings wurde ihm teilweise geradezu Unmég-
liches zugemutet, indem verlangt wurde, dal grofie, mit
Steinholz belegte Hallen rissefrei bleiben sollten. Da
jeder nahtlose Fldcheniiberzug bei schwankenden Tempe-
raturen oder schwankendem Feuchtigkeitsgehalt seinen
Raum #ndert, war natiirlich die Folge der Verlegung allzu
grofler, zusammenhingender Flichen das Reifien und
damit das Unansehnlichwerden. Man kann einwandfrei
arbeiten, wenn man in bestimmten Grenzen, wie das oben
bereits von Betonstrafien geschildert ist, das Steinholz in
einzelnen, voneinander getrennten Flichen verlegt. Zum
schoneren Aussehen kdnnen gegebenenfalls die Streifen,
welche die einzelnen Flichen trennen, etwas angefirbt
werden. Der Grund fiir das Versagen des . Stein-
holzes, iiber welches bisweilen berichtet wurde, ist zu
erblicken in der unzweckméfligen Verarbeitung, be-
sonders durch solche Firmen, welche sich an die einfach
erscheinende, aber keineswegs leichte Steinholzverlegung
heranwagten, ohne die Arbeitsweise und besonders die
Rohmaterialien geniigend zu kennen.

Bei der Steinholzverlegung ist es zweckmifig, in
zweifacher Schicht zu arbeiten, die Unterschicht wird bei
diesem Verfahren mit grolem Zusatz an Holzmehl und
dergleichen hergestellt, oder es werden direkt Platten,
die aus Holzschliff mit Sorelzement hergestellt sind, ver-

5) Zement 1931, S. 101, Leichtbeton in der Praxis.

legt. Diese letzteren Platten sind ganz besonders stark
wiarmehaltend und schallsicher, da sie viel Holz und
auBerdem erhebliche Mengen von Hohlrdumen enthalten.
Auf die Unterschicht kommt die Oberschicht, die ent-
sprechend gefiarbt wird. Statt der Oberschicht kénnen
auch in der Fabrik hergestellte Platten in der Steinholz-
masse selbst verlegt werden.

Gut verlegtes Steinholz hat einen verhiltnismiBig
geringen Verschleiff. Selbstverstindlich mufi das Stein-
holz auch gepflegt werden wie jeder andere Fufiboden,
indem man es von Zeit zu Zeit bohnert oder 6lt. Merk-
wiirdigerweise wird dies gerade beim Steinholz héufig
jahrelang unterlassen. Wird das Steinholz in der gleichen
Weise behandelt, so ist die Abniitzung eine verhiltnis-
méaBig sehr geringe.

Neuerdings werden auch Bitumenmischun-
gen an Stelle des Steinholzes, besonders als Unter-
grund fiir Linoleum und dergleichen empfohlen. Diese
Bitumenmischungen®) bestehen aus sehr fein verteiltem,
emulgiertem Bitumen, welches mit einem Stabilisator
und Wasser zusammen zu einer Paste verarbeitet
wird. Wird dieses Bitumen an Ort und Stelle unter
Hinzufiigung von Holzmehl, Sigemehl, Sand oder
dhnlichen Magerungsmitteln verlegt, so ,bricht* die
Emulsion, und es entsteht ein zusammenhiingender Bi-
tumenbelag, dem grole - Widerstandsfahigkeit, gute
Wirmehaltung und Schallsicherheit nachgerithmt wird.
Auf diesem Gebiete sind zweifellos noch gewisse Fort-
schritte moglich.

Werden die nahtlosen Flicheniiberziige also zweck-
miBig angebracht, wird dafiir gesorgt, dal sie nicht iiber-
beansprucht werden, wird der Eigenschaft jedes Korpers,
bei Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen nicht
véllig raum- und formbestindig zu sein, Rechnung ge-
tragen durch Anbringung entsprechender Trennfugen,
welche die Raumverinderung aufnehmen, so kdnnen
schon heute nahtlose Flidcheniiberziige hergestellt wer-
den, welche ziemlich grofien Anforderungen geniigen.
Eine Verbesserung der Flicheniiberziige ist noch mdog-
lich und wird unserer modernen Baustoffchemie gelingen,
wobei sicher den Wiinschen moderner Architektur sehr
weitgehend Rechnung getragen werden kann. Anderer-
seits aber muf3 gefordert werden, da nicht solche Kon-
struktionen erstellt werden, denen heute und auch in
Zukunft kein nahtloser Flidcheniiberzug gewachsen sein
kann. [A. 142.]

) Ost. Bauzeitung Nr. 27 (1931), Salzlésungsireie Estriche.

Holz, organische Kunststoffe und das ,,neue Bauen“.
Von Prof. Dr. O. GERNGROSS, Charlottenburg.
(Eingeg. 28. Juli 1931.)

In unserer Zeit, in der durch das Zusammentreffen
und Ausreifen vieler Entwicklungsfaktoren sich ein
neues Weltbild vor unseren Augen formt, mit einer
Raschheit und einer Schirfe des Uberganges vom Alten
zum Neuen, wie es vielleicht noch keine Generation vor
uns erlebte, ist auch ‘ein v6llig neuer Baustil in Erschei-
nung getreten. Fast konnte man unter Beriicksichtigung
der neuen Moglichkeiten, welche die modernen In-
dustrien dem Bauen bieten, von der Erfindung eines
solchen sprechen und von einer die Massen des Volkes
betreffenden Bewegung, die mit dem Schlagwort ,D as
neue Bauen“ gekennzeichnet wird. Eisen und Stahl,
Beton und Glas sind die Werkstoffe, welche die charak-
teristischen Linien dieses Bauens vorzeichnen.

Aber auch das Holz, der uralte, natiirliche organische
Baustoff, hat seine Bedeutung in dieser neuen Welt be-
hauptet, viel besser als der natiirliche anorganische Bau-
stoff, der ,,gewachsene Stein®,

Die Rolle des Holzes hat sich allerdings gegen frither
gewandelt. Wihrend es ehedem vor allem als tragen-
des Element, als Pfeiler, Stiitze, Strebe unentbehrlich
war, liegt seine Bedeutung heute auflerdem besonders
in der Verwendung fiir grof8fldachige Bauelemente.
Damit hat auch die Awufgabenstellung der Holzchemie,
soweit sie den Baustoff betrifft, eine neue Richtung und
neue Impulse bekommen.

Die alten Erfordernisse fiir die Erhaltung des durch
lebende Zellen aufgebauten organischen Werkstoffes be-
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stehen dabei selbstverstindlich nach wie vor. DasInteresss
fiir den Schutz vor Faulnis, vor Schadlingen,
vor wuchernden Organismen, die das Holz als N#hr-
boden verwenden, hat sich nicht vermindert. Es ist hier
gewif am Platze, darauf hinzuweisen — es ware aber
fraglos noch wichtiger, wenn in den Kreisen des holz-
verarbeitenden Gewerbes und der Architekten be-
tont wiirde, da8 ungeschiitztes, befeuchtetes Holz, ins-
besondere solches, das mit der Boden- und Schwitz-
wasserfeuchtigkeit in Berithrung ist, fiir einen Baustoff
nur kurze Lebensdauer hat. Eine sachgemiifie Streichung
oder Imprignierung schon in der Fabrik oder
Werkstatt, also v or Transport oder Einbau, je nach Ver-
wendungszweck, mit den bekannten Schwermetallsalzen,
mit Fluorverbindungen, Bitumen, Montanwachs, Teer-

tlen, Nitrophenolen und Kombinationen dieser Stoffe, -

ja gegebenenfails ein einfacher Schutzanstrich mit
Carbolineum, der sogar vielfach versiumt wird, kann
vor grofflem Schaden bewahren. Oberflichenanstriche
mit Firnis oder Olfarbe geniigen jedoch vielfach nicht.

Eine interessante Sammlung von Prof. Mahlke,
Charlottenburg, zeigte auf der Berliner Bauausstellung
die Biologie des von den Architekten und Baumeistern
am meisten gefiirchteten Holzschidlings, des Haus-
schwammes, seine zerstérende Wirkung, seine Be-
kampfung, die durch vollige Trockenlegung und durch
schiitzende Salzimprignierung gewihrleistet
werden kann.

Hier ergibt sich eine Beriihrung mit einem ebenso
alten wie aktuellen Problem, nimlich dem des Feuer-
schutzes?). Auch fiir diesen ist die Verwendung von
wasserldslichen Salzen geboten, eine Erfindung friiherer
Zeiten, denn schon im alten Rom wurde eine Mischung
von Essig und Tonerde (Alaun) zur Feuersicherung von
Holz gebraucht. Die Problematik liegt hier darin, dafl
neben dem Verhiilinis von Preis und hochster Schutz-
wirkung bei geringster Konzentration, also neben der
Wirtschaftlichkeit dafiir zu sorgen ist, dafl das zu ver-
wendende Salz das Holz nicht schidigt, nicht mit der
Zeit durch allmihliche Verflichtigung oder Kristal-
lisation an Wirksamkeit einbiifit, bei der oberflich-
lichen Auftragung unter Feuer- und Hitzeangriff nicht
abplatzt und neben der Entflammbarkeit auch ein Nach-
glimmen verhindert. Das Schutzmittel darf gegebenen-
falls ferner die Verarbeitung, wie das Leimen, An-
streichen, Lackieren und sonstige Oberflichenbehand-
lungen, nicht behindern. Betritt man unsere modernen
Theater, Versammlungs-, Sitzungs- und Gesellschafts-
rdume, die, vielfach ganz mit Holz verkleidet, dem Feuer
riesige Angriffsflichen bieten, so ermifit man das ge-
steigerte Interesse am Feuerschutz, insbesondere wenn
man bedenkt, dal neben zahlenmiBig nicht ausdriick-
baren Werten jihrlich in Deutschland  Gliter im Werte
von nicht weniger als einer halben Milliarde Mark durch
Feuer vernichtet werden.

Aber andere, nicht minder alte Probleme sind erst
in neuerer Zeit so weit ,fabrikreif“ gelést worden, dafl
dem Holz in der Architektur neue bedeutende An-
wendungsmoglichkeiten erschlossen wurden — némlich,
wie bereifs erwihnt, als grofiflichige Stiicke und
Wandeinheiten. Es handelt sich um das Problein
der Verhinderung des ,Arbeitens” des
Holzes, das Gropius in seinem Aufsatz streift.

Das eine bevorzugte Faserrichtung aufweisende ge-
wachsene Material ist unter der Einwirkung der wech-
selnden Luftfeuchtigkeit nicht raum- und formbestandig.
Es quillt bei Feuchtigkeitsaufnahme und schrumpit bei

1) A.Eichengrin, Ztschr. angew. Chem. 42, 214 [1929].

der Wiederabgabe des Wassers, und zwar vorzugsweise
quer zur Faserrichtung, da sich das Wasser nur zwischen
die Fasern dringt. Es ist klar, dafl bei groffléachigen,
genau abgepafiten Einheiten diese Bewegung, das
,Leben*“ des Holzes, Schwierigkeiten macht, und daf
bei Feuchtigkeitsschwankungen ein Verziehen und
Werlen, ja ein Reifien und Platzen eintritt.

Diese Hydrophilie der Holzsubstanz, die noch ver-
stirkt wird durch hygroskopische Stoffe in den Holz-
siften, wie Eiweif3, Kohlehydrate und Gerbstoife, ist ein
Nachteil, der dem schmen Werkstoff anhiingt. Es fehlt
hier noch ein chemisches Mittel, das Holz zu ,tdten”,
den ,Quellungstod“z?) hervorzurufen, der bei einem
anderen, und ewar viel empfindlicheren Fasermaterial,
nimlich der tierischen Haut, so leicht gelingt und tech-
nisch hoch ausgebildet ist. Es fehlt ein Vorgang beimn
Holz, der dem der Gerbung des faserigen Eiweif-
materials an die Seite zu setzen wire. Geringste
Mengen, z. B. von wisserigem Formaldehyd bei Zimmer-
temperatur sind imstande, das leicht quellbare und
faulnisempfindliche Protein in stabiles Leder zu ver-
wandeln. Eine hauptvalenzchemische Durchnetzung des
Micells an gewissen diinnverteilten, bevorzugten Haft-
stellen, die sich im réntgenoptisch erfafibaren Gitter
nicht einmal andeutungsweise auswirkt, geniigt, um mit
einem Schlage die Eigenschaften im Sinne einer Stabili-
sierung gegen den Feuchtigkeitsangriff zu verdndern.
Leider verfiigen die Aufbauelemente der Holzsubstanz
nicht iiber so reaktionslustige Gruppen wie das Eiweif3,
um eine derartige chemische Wandlung zu bewirken, die
einer Absittigung, Micellarvergriéferung und Verfesti-
gung gleichkommt.

Die alte Ansicht, dafl die unter geeigneten Bedin-
gungen erfolgende jahrelange Alterung des Holzes
eine Abnahme seiner Wandelbarkeit bedeute, ist auf
Grund neuerer Versuche zumindest strittig®). Ebenso
steht noch zur Diskussion, ob man imstande ist, durch
chemische Beeinflussung, wie z. B. Ozonisieren, einen
solchen Prozefl hervorzurufen oder zu beschleunigen.

Man hat aber andere als rein chemische Wege be-
schritten, um das Arbeiten des Holzes zu verringern oder
zu vermeiden. Eine ausschliefflich mechanische
Idee liegt dem Aufbau von Sperr holz zur Erreichung
dieses Zweckes zugrunde. Sie besteht in der Uberein-
anderleimung diinngeschilter!) oder gemesserter Fur-
niere unter senkrechter Kreuzung der Faserrichtung.
Durch diese ingenidse, schon lingst im kleinen in den
Tischlereien geiibte Mafinahme, die jetzt in Spezial-
fabriken im gréfiten MaBstabe erfolgt, wird ein ,,Ab-
sperren* der Bewegung des Holzes in der Richtung quer
zur Faser bewirkt.

Die dem Holze gewidmete Halle 111 der Berliner
Bauausstellung zeigte alle Spielarten von Sperrholz, von
der diinnsten Furnierplatte bis zur 4 cm starken, riesen-
haften Tischlerplatte der Gréfienmafie 1,80 :5,0 m.
Diese Abteilung stand unter Fithrung der von
Dr. A. Herrmann geleiteten ,Forschungs-und
Beratungsstelle fiir Sperrholz®, Berlin,
welche dem in voller Entwicklung begriffenen, verhilt-
nismifig jungen Baustoff unter anderem durch wissen-
schaftliche und praktische Versuche die Wege zu ebenen

?) 0. GerngrofB, ,Wasserbindung technischer Kolloide",
Kolloid-Ztschr. 45, 323 [1924]. ,

3) P. Warlimont, ,Uber das Arbeiten des Holzes",
Maschinenbau, 1931, Bd. X, Heft 2, S. 47.

%) In der Schilmaschine wird der gegen das Schiilmesser
rotierende Holzstamm tangential zur Oberfliche des Stammes
zu einem breiten, langen Furnierbande auseinandergerollf.
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bemiiht ist. Den Architekten werden die Sperrholz-
heizplatte und die Sperrholzwandverkleidung mit
isolierten Heizdrihten interessieren. Hier ist das
Problem geldst, unter Vermeidung von Radiatoren und
Ofen, ohne Anrducherung von Gardinen und Tapeten fiir
Wirme zu sorgen — vorausgesetzt allerdings, dal sehr
billiger Strom zur Verfitgung steht.

Die Chemie nimmt in diesem Bereiche der Holz-
veredelung eine entscheidende Stellung ein, denn
die Giite des Sperrholzes hingt wesenilich von der
Verleimung?®) und den angewandten Bindemitteln
ab. Sie sollen neben Wirtschaftlichkeit in der An-
wendung, Festigkeit in trockenem und nassem Zustande,
Elastizitit, Widerstandstihigkeit gegen Hitze, Alterung,
Faulnis und gegebenenfalls gegen Insektenfraf§ (Ter-
miten) besitzen.

Es versteht sich von selbst, dal der Holzschutz, vor
allem der Feuerschutz, der beim ,,Vollholz* gefordert
wird, wenngleich vielfach in anderer Form, auch beim
Sperrholz zu beriicksichtigen ist. Hier erhebt sich die
lohnende Aufgabe, gleichzeitig mit der groBflichi-
gen Verleimung den impréagnierenden Holzschutz zu er-
zielen, der sonst durch Imprignierung der einzelnen
Furniere, Trinken der fertigen Platten oder Vornahme
von Schutzanstrichen angestrebt wird. Bedeutet doch
die unter Druck in der Sperrholzpresse vor sich gehende
Verleimung der diinnen Furniere eine (vielfach keines-
wegs erwiinschte) Durchdringung des Holzes mit Fliissig-
keit, die bei zweckentsprechender Gestaltung des Leimes
oder des Leimfilmes im Sinne einer Schutzimprignierung
durchgebildet werden konnte,

Bemerkenswert sind einige neue Methoden zur Ver-
edelung der Auflenlagen des Sperrholzes. Das nach
amerikanischen Patenten betriebene ,M a s a“-Verfahren
iibertrigt mit wahrhaft erstaunlicher Naturtreue auf
photomechanischem Wege die Maserung von Edelhdlzern
auf einfache Holzarten, Mittels Chromatgelatine (Pigment-
papier) wird die Photographie ausgesuchtester Edelholz-
maserungen auf eine Kupfertiefdruckplatie iibertragen,
tiefgeitzt und vermoge Offset-Umidruck auf das sorgfiltig
geschliffene, mit Porenfiiller versehene, vorgefirbte oder
gebeizte Holz gedruckt. Durch Aufspritzen eines Cellu-
loseesterlackes und Polieren wird dieser Veredlungs-
prozef} vollendet. Das analoge, an Schonheit nicht nach-
stehende ,,P an ela‘“-Verfahren verwendet fiir die Uber-
tragung der Maserungen auf die Holzfléche das Prinzip
des Mehrfarben-Abziehbild-Druckes; es gestattet deshalb
nicht, wie das Masa-Verfahren, geschweifte und profi-
lierte Flichen zu verarbeiten.

Diese bewunderungswiirdige Technik, die bei Holz
eine Veredelung bedeutet, moge aber nicht dazu ver-
fithren, die Maserung des Holzes, die Oberfliche und
Aderung von Marmor, die Zeichnung des Narbens einer
Schlangenhaut u. dgl. auf Blech und anderes Imita-
tionsmaterial zu iibertragen. Dies geschieht tatsichlich
und wurde auf der Berliner Bauausstellung gezeigt. Der
hohle Blechton, der beim Anschlagen mit der Hand von
solchem ,Thuja-Holz“ oder ,,Marmor“ erschallt, diirfte
bei anspruchsvolleren Bauherren und Architekten keine
zustimmende Resonanz finden.

Eine schiitzende Armierung der Sperrplatten be-
deutet das auf der Ausstellung gezeigte Xylotekt-
Verfahren Mittels Filmverleimung werden diinne
Eternitplatten (Asbest-Zement) wie ein AuBlen-
furnier auf das Sperrholz gebracht. So entsteht eine
fiir die Ausfachung des Stahlskelettes moderner Bau-
weise geeignete Platte, die mit den Vorziigen des Sperr-

5) 0. Gerngrof, Ztschr. angew. Chem. 44, 231 [1931].

holzes die des Asbestschiefers darbietet, Sicherheit
gegen Wasser, Feuer, Siure, Holzschiidlinge leistet, sich
bohren, sigen, schneiden, nieten, schrauben, leimen
und bequem fiigen laft.

Eine noch bedeutendere Verfestigung der Auflen-
haut des Sperrholzes bietet das ,Panzerholz" 04 bis
0,5 mm starke Stahl-, Aluminium-, Zink-, Kupfer-,
Bronze-, Messing-, Monelmetallbleche umkleiden, wasser-
fest aufgeleimt, das Sperrholz und vereinen die Eigen-
schaften des Metalls mit denen des Sperrholzes. Die
Praxis wird noch zu erweisen haben, ob die verschie-
denen Wirmeausdehnungskoeffizienten von Metall und
Holz mit der Zeit dieser Kombination nicht unzutrig-
lich sind.

Die mechanische Unterbindung des Arbeitens des
Holzes durch Absperren bedeutet nur eine teilweise
Losung des Problems. Auch die beste und sorgféltigst
getrocknete Sperrplatte verzieht sich im rohen, d. h.
vollig ungeschiitzten Zustande, ferner beim Fehlen eines
Kantenschutzes unter dem Einfluf3 von Feuchtigkeit.

Das in vielen Patentschriften niedergelegte Be-
mithen der Erfinder, eine v61llige Abtétung des ge-
wachsenen Holzes zu erzielen, war bisher fruchtlos, die
vielfach vorgeschlagene Imprignierung mit wasser-
abweisenden Stoffen, wie Bakelite- und Celluloseester-
lgsungen, erstreckt sich nur zu einem Bruchteil auf das
Innere der Holzzellen. Die Zellwinde sind fiir die
kolloiden Losungen der genannten Hochmolekularen
nicht durchléssig.

Das vor einiger Zeit viel genannte ,Forssman-
Verfahren® soll durch ,papierdiinnes®, also etwa 0,1 bis
0,2 mm diinnes Schilen die Mehrzahl oder alle Holz-
zellen 6ffnen und bei der Verleimung dieser diinnen Fur-
niere mit z. B. Celluloseesterlgsungen das erstrebte Ziel
durch Ausfiillen der Zellhohlriume erreichen. Bei der
Kleinheit der Holzzellen sind jedoch die notwendigen
Voraussetzungen fiir solch ein Verfahren nicht erfiillte).
Der Versuch zeigt, dafl die Quellung durch Bakelite-
imprignierung nur verzogert, aber nicht verhindert
wird?).

Ganz andere Wege werden bei der Herstellung der
Holz- und Pflanzenfaserbaustoffe beschritten, die sich
auf der Berliner Bauausstellung in vielen Spielarten
darboten.

Bei ihnen wird das Ziel, Quellungs- und Schrump-
fungserscheinungen und die Verschiedenheit der Festig-
keitseigenschaften des Vollholzes in den verschiedenen
Faserrichtungen auszuschalten, vermdge eines Homo-
genisierungsprozesses erreicht. Das Holz wird durch
Schleifen zerfasert. Durch Verfilzung, gegebenenfalls
unter Verwendung von Bindemitteln und Druck, werden
diese Fasern in idealer Unordnung, also ohne eine be-
vorzugte Richtung wie im Vollholz anzunehmen, zu
Platten geformt.

Je nach Anwendung der Hilfsmittel zur Verflechtung
und Verfestigung der Holzfasern entstehen auf diese
Weise Holzbaustoffe verschiedenster Dichte. Die luft-
erfiillten Hohlriume des Baustoffes wirken fiir Wirme-,
Kilte- und vor allem auch fiir die so notwendige Schall-
isolierung. Die Verarbeitung beziiglich Leimens, Hobelns,
Nagelns, Streichens, Verputzens usw., die bequeme Mog-
lichkeit des Fiigens und Transportierens kommen weit-
gehend den Anforderungen entgegen, die das neue

8) 0. Gerngrofl u. H Heidrich, Sperrholz, 1930,
Nr. 15, 271. .

) W. Schwartz u. H. Kretzdorn, Angew. Botanik
13, Heft 2, S. 122 [1931].
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Bauen an eine Bauplatte stellt, Die Histoxyl-, die
Insulite-, die Treetex- Platten représentierten
auf der Ausstellung den Typ dieser Holzfasermassen. An
ihre Seite treten andere kiinstlich verfestigte Faserstoff-
massen, wie das aus Zuckerrohr aufgebaute, besonders
schallisolierende Celotex, die Heraklit- Leicht-
bauplatte aus Holzwolle, die Lignat-, die Tentest-
Bauplatten, denen sich die bekannten aus Stroh,
PrefSkorkund Torf gebildeten Platten zugesellen,

Beziiglich des technischen Aufbaues gehort in diese
Gruppe von Holzstoffen auch das als ,plastisches
Holz“ ,Liquid Wood“, ,Necol®, ,Lignoplast”, ,Ligno-
form“ usw. bekanntgewordene Prcdukt, das vor einigen
Jahren in der Tagespresse besprochen wurde. Es handelt
sich um innige, in geschlossenen Knetmaschinen her-
gestellte Mischungen von feinstem Holzmehl mit Ver-
quellungen von Celluloseestern in organischen Lésungs-
mitteln, wie z. B. Gemischen von Aceton und Methanol.
In gut geschlossenen Gefifien bleibt die so entstandene
Masse plastisch knetbar, erhiirtet aber alsbald an der
Luft beim Verdunsten des Losungsmittels. Nicht allein,
dafl man mit diesem ‘wirklich plastischen Holz beliebig
gefirbte und geformte Gegenstinde wie aus Ton und
Plastilin kneten und bilden kann, die nach dem Erhérten
der Masse wie Holz aussechen und sich wie Holz bearbei-
ten lassen, das Material dient auch zum wasserfesten
Ausbessern und Fiillen von Lochern, Rissen und Fugen
und kénnte in mancher Hinsicht den Forderungen ge-
recht werden, die Gropius bei seinen Anregungen an
einen plastischen Universalkitt stellt. Der
Verfasser, der selber vor einigen Jahren ein derartiges
plastisches Holz unter dem Namen ,Lignoplast“ heraus-
gebracht hat, hat allerdings bisher, wahrscheinlich in-
folge des hohen Preises (1 kg etwa 4,— RM.), weder mit
diesem Préparat noch mit den anderen, auf dem Markte
befindlichen #hnlichen Produkten wirklich grofie, den
Erwartungen entsprechende Erfolge gesehen.

Von diesen kiinstlichen Baustoffen, die noch den
chemisch kaum veréinderten, makroskopisch sichtbaren,
natiirlich strukturierten Rohstoff aufweisen, fithren die
eigentlichen ,Kunststoffe“ mitten in das Reich
schopferischer, synthetischer Chemie.

Ein fiir die moderne Innenarchitektur durch den
Oberflichencharakter besonders reizvoller Baustoff sind
die aus Acetylcellulose bestehenden, in glanzen-
den Farben und auch in mattseidigen Ttmen sich dar-
bietenden Trolit-Wandplatten. Die Formbestindig-
keit, Biegsamkeit und Formbarkeit, die Moglichkeit, sic
auf Sperrholz- und Holzfaserstoffplatten wie Zierfurniere
aufzuleimen, sind weitere wertvolle Eigenschaften dieses
Kunststoffes.

Bemerkenswert sind die ,cellonierten®
Drahigewebe, die an Stelle von Verglasungen in
einer Hithnerfarm auf der Ausstellung gezeigt wurden.
Die Ultraviolettdurchlissigkeit dieses wahrhaft unzer-
brechlichen ,,Glases”, die Moglichkeit, solche Gewebe
aufzurollen und zu schneiden, diirften ihnen ein weiteres
Anwendungsgebiet sichern.

Frither schon als die Acetylcellulose haben die
Formaldehyd-Phenol-Kondensations-
produkte, die auf der Ausstellung durch die
Bakelite- Gesellschaft vertreten sind, fiir Zierde und
Gebrauch in den Wohnstétten der Menschen Verwendung
gefunden. Heute sind es nicht nur die iiblichen Ge-
brauchsgegenstinde der Elektroindustrie in unseren
Wohnriumen, ferner Schmuckgegenstinde, Vasen,
Aschenschalen, Uhrgehiuse, sondern auch Tiirbeschlige,
Tiir- und Fenstergriffe, Stuhllehnen, Tischplatten und
endlich auch Wandverkleidungen aus Bakelite und ver-
wandten Stoffen, mit denen der Innenarchitekt rechnen
kann. Diese Wandplatten werden aus geschichtetem
Kunstharz-Hartpapier in geheizten Etagenpressen
verprefitt. Durch Pressen mit hochglanzpolierten
cder gemusterten Metallplatten konnen sie mit einer be-
liebig ausgebildeten und geschmiickten Oberfliche ver-
sehen werden. Verpressung von Holz-Bakelite-Staub,
der in bunten Farben geliefert wird, gibt die Maglich-
keit, buntfarbiges Leben in die Bakelitegegenstinde
zu bringen. Mit iiberschiissigem Formaldehyd erzeugte
Phenol-Formaldehyd-Kunstharze, wie Herolith und
Leukorith, die hellfarbige Prefistiicke liefern
und auch zu Platten verschnitten werden kénnen, waren
auf der Ausstellung nicht zu sehen, diirften aber eben-
falls dem Architekten willkommen sein.

Das gleiche gilt von den Aminoplasten, den
Kondensationsprodukten aus Harnstoff bzw, Thioharn-
stoff und Formaldehyd, dem Pollopas wund dem
Resopal, die auf der Ausstellung nur verstreut in
einzelnen Stiicken zu finden waren. Die Bedeutung
dieser jiingsten Erzeugnisse der Kunststoffertigung als
Werkstoff fiir die Mobelindustrie und den Innenarchitek-
ten ist nicht zu unterschiitzen. Sie besitzen den grofien
Vorteil, farblose, transparente Prefimassen zu
liefern. Vom Anschluflkasten fiir elektrische Kabel im
Keller angefangen bis zum Lichtschalter im Schlafzimmer
sind die durch Schlagbiegefestigkeit, Wasserbestindig-
keit, elektrische Isolierfihigkeit ausgezeichneten Pref-
stoffe zu gebrauchen. Sie sind als Tassen und Vasen
zum Schmuck der Innenrédume, als Lampenfiiie und
durchscheinende Lampenschirme ebenso zu verwenden
wie Hir Wandverkleidungen und sanitire Einrichtungen
in Badezimmern und in Waschriumen. [A.131.]

Moglichkeiten kiinftiger Beleuchtungstechnik.

(Zu den Anregungen von Gropius.)
Von Dr. R. RompE, Osram G. m. b. H., Berlin.
(Eingeg. 30. Juli 1931.)

Fiir Innenbeleuchtung sind Winde aus stark streuen-
den Glésern bekannt, die mit Glithlampen ausgeleuchtet
werden; ebenso Fenster aus Opalglas, die durch auflen
angebrachte Gliithlampen erleuchtet werden. Diese An-
ordnungen haben sich gut bewihrt und erfreuen sich
bereits einer weitgehenden Verbreitung, In Fillen,
wo an und fiir sich wenig Tageslicht zur Verfiigung
steht, das durch Verwendung von Triibglisern noch
weiter geschwiicht werden wiirde, gebraucht man ver-
schiedene technische Kunstgriffe, z. B. Fensterliden, an
denen die idiffus ausgeleuchteten Flichen innen ange-

bracht sind, und die vor die normalen Fenster geklappt
werden, oder man umrahmt das Fenster mit ent-
sprechend gebauten Lichtquellen.

Die Verwendung von Gasentladungsrohren wiirde
sicher auch amf diesem Gebiet neue Moglichkeiten er-
offnen. Es sind bereits technische Hilfsmittel geschaffen
wonden, die einen geniigenden Variationsbereich in der
Ausfiithrung von Gasentladungslichtquellen zulassen, wie
Gliihkathoden, ohne die moderne Gasentladungsrhren
nicht zu denken sind, rationelle Pumpverfahren,
eine sehr weit vorgeschrittene Technik der Glasver-





