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Metallegierung Wasserstoffentwicklung. Der Wasserstdf 
blaht den Zemenbbrei zu einem Schum auf, der dann 
gleichfalls steinartig erhartet. 

Die Schaumbaustoffe konnen entweder direkt auf 
dem Bauplatz hergestellt oder besser wegen ihrer 
Schwindneigung in der Fabrik erzeugt und in Form- 
atiioken in Iden Handel gebracht werden. In all diesen 
Fallen wird also die Warmehaltung und vor allen Dingen 
die Schallsicherheit vom Putz auf die Wand selibst uber- 
tragen, die ja die viel groDeren Abniessungen hats). 

Dem P u t  z s e l b t  muD also bezuglich der guten 
Wirkung au€ Schallsicherheit un'd Warmehaltung eine 
verhaltnismaDig besclieidene Rolle zugeschrieben wer- 
den. Von groDter Wichtigkeit ist immer das Mauerwerk. 

FuSbodenbelage. 
Als fugenlose FuDboden kommen in erster Linie in  

Betracht das S t e i n h o 1 z als solches und Steinholz- 
platten. Das Steinholz wird hergestellt aus Magnesium- 
oxyd und Magnesiumchlorid unter Zumischung von Holz- 
spanen, es stellt zweifellos einen idealen FuDbodenbelag 
dar. Allerdings wurde ihm teilweise geradezu Unmog- 
liches zugemutet, indem verlangt wurde, daD groDe, mit 
Steinholz belegte Hallen rissefrei bleibeii sollten. Da 
jeder nahtlose Flachenuberzug bei schwankenden Tempo- 
raturen oder schwankendem Feuchtigkeitsgehalt seinen 
Raum iindert, war naturlich die Folge der Verlegung allzu 
grofier, zusammenhangender Flachen das ReiDen und 
damit das Unansehnlichwerden. Man kann einwandfrei 
arbeiten, wenn man in bestimmten Grenzen, wie das oben 
bereits von BetonstraDen geschildert ist, das Steinholz in 
einzelnen, voneinander getrennten Flachen verlegt. Zum 
schoneren Aussehen konnen gegebenenfalls die Streifen, 
welche die einzelnen Flachen trennen, etwas angefarbt 
werden. Der Grund fur $as Versagen des Stein- 
holzes, iiber welches bisweilen berichtet wurde, ist zu 
erblicken in der  unzweckmaDigen Verarbeitung, be- 
sonders durch solche Firmen, welche aich an die einfach 
erscheinende, aber keineswegs leichte Steinholzverlegung 
heranwagten, ohne die Arbeitsweise und besonders die 
Rohmaterialien genugend zu kennen. 

Bei der Steinholzverlegung ist es zweckmaDig, in 
zweifacher Schicht zu arbeiten, die Unterschicht wird bei 
diesem Verfahren mit groDem Zusatz an Holzmehl und 
dergleichen hergestellt, oder es werden direkt Platten, 
die aus Holzschliff mit Sorelzement hergestellt sind, ver- 

5 )  Zeinent 1931, S. 101, Leichtbeton in der Praxis. 

legt. Diese letzteren Platten sind ganz besonders stark 
warmehaltend und schallsicher, da sie viel Holz und 
auDerdem erhebliche Mengen von Hohlraumen enthalten. 
Auf die Unterschicht kommt die Oberschicht, die ent- 
sprechend gefarbt w i d .  Statt der Oberschicht kannen 
auch in der Fabrik hergestellte Platten in der Steinholz- 
masse selbst verlegt werden. 

Gut verlegtes Steinholz hat einen verhaltnismafiig 
geringen VerschleiD. Selbstverstandlich muD das Stein- 
holz auch gepflegt werden wie jeder andere FuDboden, 
indem man es von Zeit zu Zeit bohnert oder olt. Merk- 
wurdigerweise wird dies gerade beim Steinholz hauf ig 
jahrelang unterhsen.  Wird das Steinholz in der gleichen 
Weise behandelt, so ist die Abnutzung eine verhaltnis- 
maDig sehr geringe. 

Neuerdings werden auch B i t u vn e n m i s c h u n - 
g e n  an  Stelle des Steinholzes, besonders als Unter- 
grund ifriir Linoleum und jdergleichen empfohlen. Diese 
Bitumenmischungens) bestehen aus sehr fein verteiltem, 
emulgiertem Bitumen, welches rnit einem Stabilisator 
und Wasser zusammen zu einer Paste verarbeitet 
wind. Wird dieses Bitumen a n  Ort und Stelle unter 
Hinzufiigung von Holzmehl, Sgemehl, Sand d e r  
Bhnlichen Magerungsmitteln verlegt, so ,,bricht" die 
Emlulsion, und es entsteht ein msammenhangender Bi- 
turnenbelag, dem groi3e Widerstandsfahigkeit, gute 
Warmehaltung und Schallsicherheit nachgeriihmt wird. 
Auf diesem Gebiete sind zweifellos noch gewisse Fort- 
schritte moglich. 

Werden die nahtlosen Flachenuberzuge also zweck- 
maDig angebracht, wird dafiir gesorgt, dai3 sie nicht uber- 
beansprucht werden, wird der Eigenschaft jedes Korpers, 
bei Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen nicht 
vollig raum- und formbestandig zu sein, Rechnung ge- 
tragen durch Anbringung entsprechender Trennfugen, 
welche die Raumveranderung aufnehmen, so konnen 
schon heute nahtlose Flachenuberziige hergestellt wer- 
den, welche ziemlich groDen Anforderungen genugea. 
Eine Verbesserung der Flachenuberzuge ist noch mog- 
lich und wird unserer modernen Baustoffchemie gelingen, 
wobei sicher den Wunschen moderner Architektur sehr 
weitgehend Rechnung getragen werden kann. Anderer- 
seits aber mu13 gefordert werden, dai3 nicht solche Kon- 
struktionen erstellt werden, denen heute und auch in 
Zukunft kein nahtloser Flachenuberzug gewachsen sein 
kann. IA. 142.1 

8 )  Ust. Bauzeitung Nr. 27 (1931), Salzlosungsfreie Estriche. 

Holz, organische Kunststoffe und das ,,neue Bauen". 
Von Prof. Dr. 0. GERNGROSS, Charlottenburg. 

(Eingeg. 28. Juli 1931.) 

In unserer Zeit, in der cdurch dlas Zusammentreffen 
unld Ausreifen vieler Entwicklzmgsfaktoren sioh ein 
neues Weltbild vor unseren Augen formt, rnit einer 
Rasohheit und einer Scharfe des dberganges vcm Alten 
zum Neuen, wie es vielleicht noch keine Generation vor 
uns erlebte, ist auoh 'ein vollig neuer Baastil in Erschei- 
mng getreten. Fast konnte man unter Beruaksiohtigung 
der neuen Miiglichkeiten, welche die modernen In- 
dastrien dem Bau'en bieten, von der E r f i n d u n g eines 
wlchen sprechen unld von einer die Massen des Volkea 
betreffenden Bewegunu, die tmit dem Schlagwort ,,D a s 
n e u e B a u e n" gekennzeichnet wird. Eisen und Stahl, 
Beton und G k s  sind die Werkstoffe, welche die charak- 
teristlischen Linien #dieses h e n s  vormichnen. 

Aber auch das Holz, der  uralte, naturliche organisohs 
Baustoff, hat seine Bedeutung in dieser neuen Welt be- 
hauptet, viel besser d s  der  naturliche anownisohe Bau- 
stoff, der  ,,gewachsene Stein". 

Die Rolle des Holzes bat sich dlerdings gegen friiher 
gewandelt. Wahrend es ehedem vor allem als tragen- 
des Element, als Pfeiler, Stlitze, Strebe unentbehrlich 
war, liegt seine Bedleutung heute aufiendem besonders 
in der  Verwendung fiir g r o IJ f 1 a c h i g e Bauelemente. 
Damit hat auch die Aufgabenstellrung ber Holzchemie, 
solweit sie den Baustoff betrifft, eiae neue Richtung und 
n m e  Impulse bekmmen.  

Die alten Erfordernisse fur die Erhaltung des dluroh 
lebende Zellen aufgebaaten organischen Werkstoffes be- 
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stehen dmbei selbstverstandlich mch wie vor. Das Interess;? 
fur Iden S c h u t a  v o r  F a u l n i s ,  vor Schadingen, 
vor wuchernden Organismen, die das Holz als Nahr- 
boden verweden, hat sich nicht vemindert. Es ist hier 
gewii3 am Platze, $arauf himuweisen - es ware aber 
fraglos noch wichtiger, wenn in den Kreisen des holz- 
verarbeitenlden Gewerbes lurid der A r c h i t  e k t e n be- 
tont wiirde, bai3 ungeschutztes, ibeferuchtetes Holz, ins- 
besondere wlches, &is mit der M e n -  und Schwitz- 
wasserf8euohtiagkeit in Beriihmng ist, €iir einen Baustoff 
nur kurze Lebenshuer hat. Eine sachgemWe Streichung 
oder I m p r a g n i e r u n g  &on in der Fabrik oder 
Werkstatt, also v o r Tnansport cder Einbau, je nach Ver- 
wend~ungszweck, mit den bekannten Sohwermetallsalzen, 
rnit Fluorverbindungen, Bitumen, Montanwachs, Teer- 
olen, Nitrophenolen vnld Kmbinationen dieser Stove, 
ja gegebenenfails ein einfaoh'er Schutmnstriah mit 
Canbolineum, der sogar vielfach versaumt wird, kann 
vor groDem Sohaden bewahren. Oberflachenanstnche 
rnit Flirnis d e r  Olfwbe geniigen jedoah vielfach nicht. 

Eine interessante Saunmhng von Prof. M a h 1 k e , 
Charlottenburg, zeigte aluf der Berliner Bauausstellung 
die Biologie bes von den Architekten und Baumeistern 
am meisten gefurchteten Holzwhiidl~ings, des H a u s  - 
s c h p a m m e s , seine zerstorende Wirkung, seine Be- 
kkmpfrung, die durch 'vollige Trockenlegung lund durch 
sohutzende gewahrleistet 
werden kann. 

Hier ergibt sich eine Beriihrung mit einem ebenro 
alten wie aktuellen Problem, niblich dem des F e u e r - 
s c h u t z e s I). Auoh fur diesen ist die Verwendung von 
wasserloslichen Salzen geboten, eine Erfindung friiherer 
Zeiten, denn schon lim alten Rom wurde eine Mischung 
von Essig und Tonerde (Alaun) ctur Feuersicherung von 
Holz gebraucht. Die Problematik liegt hier darin, dai3 
neben dem Verhaltnis von Preis und hhhster .%hat+ 
wirkung bei geringster Konzentration, also neben der 
Wirtsohaftlichkeit dafiir zu sorgen ist, dai3 das w ver- 
wendende Salz &s Holz nioht schadigt, nicht rnit der 
Zeit durch allmahliche Verfluchtigung d e r  Kristal- 
lisation an Wirkmmkeit einbuijt, bei der aberflach- 
lichen Auftragung unter Fmer- und Hitzeangriff nicht 
abpiabt und neben der Entflammbarkeit auch ein Naah- 
glimmen verhindert. Das Sohatzmittel darf gegebenen- 
falls ferner die Verarbeitung, wie das Leimen, An- 
streichen, Lackieren und sonstige Oberflachenbehand- 
lungen, nicht behindern. Betritt man unsere modernen 
Theater, Vemmmhngs-, Sitaungs- und Gesellschafts- 
raume, die, vielfach ganz rnit Holz verkleidet, d m  Feuer 
riesige Angriffsflachen bieten, SQ ermii3t man das ge- 
steigerte Interesse am Feuersuhutz, insbesodere wenii 
man bdenkt, dai3 neben zahlenmaiaig nicht iausdriicl+ 
baren Werten jahrlich in Deutschhnd Guter im Werte 
von nicht weniger als einer hdben Milliarde Mark durch 
Feuer vernichtet wenden. 

Aber andere, nicht minder alte Probleme sind erst 
in neuener Zeit 50 weit ,,fabrikreif" gelost woden, dai3 
dem Holz in der Architekbur neue bedwtende An- 
wendungsmtigliclllkeiten erschlossen wunden - namlich, 
wie bereits erwahnt, als g r o 13 f 1 I c h i g e Stiicke und 
W a n d  e i n h e i t e n. Es hadelt sich um das Prolblei 
der V e r h i n d e r u n g  d e s  , , A r b e i t e n s "  d e s  
H o 2 z e s , das G r o p i u s in seinem Aufsatz streift. 

Das eine bevomugte Faserrichkng auheisende ge- 
wachsene Material ist unter der Einwirkung der wech- 
selnden Luftfeuchtigkeit nicht r a m -  ulld formbeetiindig. 
Es quillt bei Fauchtigkeitsaufmhme und s c h m p f t  bei 

I) A. E i c h e n g r li n, Ztschr. angew. Chem. 4% 214 [1W29]. 

S a 1 z i m p r a g n i e r I U  n g 

tder Wiederabgabe des Wassers, uad zwar vorvugsweise 
quer nur Faserrichtung, da isich c h i  Wasser nur zwisohen 
die Fasern drangt. Es ist klar, &i3 bei groMlaahigen, 
genau abgepcli3ten Einheiten diese Bewegung, &S 
,,L e b e n" des Holms, Schwierigkeiten macht, und dai3 
bei Feuchtigkeitsschwadmngen ein Verziehen und 
Werfen, ja ein Reii3en und Plataen eintritt. 

Diese Hydrophilie der Holzsrltbstanz, die noch ver- 
stiirkt wird durch hygroskopisohe Stofife in d'en Holz- 
saften, wie Eineii3, Kohlehydrate und Gerbstaffe, ist eia 
Nachteil, der dem schtinen Werkstoff anhiingt. Es lehlt 
hier noch ein chemisches Mittel, das Holz zu ,,toten", 
den ,,Quellungptod"z) hervomr,ufen, der bei sinem 
anderen, und 5war vie1 empfindlicheren Fasematerial, 
namlich ber tierischen Haut, so leiaht gelingt und tech- 
nisch hoch ausgebildet ist. Es fehlt ein Vorgang beiin 
Hoh, der dern tier G l e r  b u n g  des h e r i g e n  Eiweii3- 
materials an die Seite zu rretzen ware. Gerinigste 
Merqen, z. B. von wasserigem Fomldehyd bei Zimmer- 
temperatur sind imstande, das leioht quellbare u d  
faulnisempfindiche Protein in stabiles Leder zu ver- 
wlandeln. Eine hauptvalenzchemische Durohnetzung des 
Micells an gewissen dunnverteilten, bevorzugten Haft- 
stellen, die sich im rontgenoptisch erif&baren Gitter 
nicht einmal andeuutungsweise auswirkt, geniigt, )tun rnit 
einem Soldage die Eigextschaften im Sinne einer Sbbili- 
sierung gegen den Feuchtigkeihngriff EU veranidern. 
Leider verfiigen die Aufbauelemente der Holzsubstanz 
nicht iiber so reaktionslustige Gruppen wie das Eiweii3, 
um eine derartige ahemische Wandlung nu bewirken, die 
einer Absattigung, Micellarvergroi3erung und Verfeeti- 
gung gleiahkommt. 

Die alte Ansicht, dai3 die unter geeigneten Bediu- 
gungen erfolgende jahrelange A 1 t e r u n g des Holzes 
eine Abnahme seiner Wandelbarkeit bedeute, ist auf 
Grund neuerer Versuuhe znmindest strittiga). Ebenso 
steht noch mr Diskknssion, ob man imstande ist, durch 
chemische Beeidlussung, wie z. B. hnis ie ren ,  einen 
solohen Proze8 hervorzurufen ader m besahleunigen. 

Man hat aber andere als rein chemische Wege be- 
schritten, urn das Arfbeiten des Holzes zu verringern oder 
zu verneiden. Eine ausschliej3lich m e c h a n i s c h e 
Itdee liegt d m  Aufbau von S p e r r h o 1 z zur Erreichung 
dieses Zweckes zugrunde. Sie besteht in der Oberein- 
anderleimung dunngeschUter4) ader gemesserter For- 
niere unter senkreohter Krwzung der Faserrichkng. 
Durch diese ingeniose, schon Tangst im kleinen in den 
Tischlereien geubte Mai3n&lme, die jetzt in Spezial- 
fabriken im groiaten Mafistabe erfolgt, wird ein ,,Ab- 
sperren" der Bewepng des Holzes in der Richtung quer 
zur Faser bewirkt. 

Die dem Holm gewidrrnete Halle 111 der 'Berliner 
Bauausstelhng zeigte alle Spielarten von Sperrhoh, von 
der diinnsten Ffurnierplatte bis aur 4 om starken, riesen- 
haften Tischlerphtte der Grofienmaf3e 1,80 : 5,O m. 
Dime Abteiluag stand unter B Y i h n u ~  der von 
Dr. A. H e r r m a n n  geleitelen , , F o r s c h u n g s -  u n d  
B e r a t u n g s s t e l l e  f u r  S p e r r h o l z " ,  Berlin, 
welahe dern in voller Entwicklung begriffenen, verhiilt- 
nismai3ig j q e n  Blaustoff unter ianderem durch wissen- 
schaftliche und pr'aktische Versuche die Wege zu ebenen 

2) 0. G e r n g r o D , ,,WasSerbindung technischer Kolloide", 
Kolloid-Ztschr. 45, 3% [1924]. 

3) P. W a r  1 i m o  n t , ,,Ober das Arbeiten des Holzes", 
Maschinenbau, 1931, Bd. X, Heft 2, S. 47. 

') In der Schalmaschine wird der gegen das Schllmesser 
rotierende Holzstamm tangential zur Oberflaehe des Stammes 
zu einem breiten, langen Furnierbande auseinandergerollh 



Zlschr. angew. Chem. 
44. Jahrg. 1931. Nr. 38 776 GerngroB: Holz, organische Kunststoffe und das ,,neue Bauen" 

bmiiht ist. Den Architekten werden die S p e r r h o 1 z - 
h e i z p 1 a t t e und die Sperrhdzwandverkleidung mit 
isolierten Heizdrahten interessieren. Hier ist &s 
Prolblem geltist, unter Vermeidung von Radiatoren und 
dfen, ohne Anraucherung von Gardinen und Tapeten fiir 
Warme nu sorgen - vorausgesetzt allerdings, cia5 s e h r 
billiger Strom zur Verfiigung steht. 

Die Chemie nimmt in diesem Eereiohe der H o 1 z - 
2( e r e d e I u n g eine entscheidde Stellung ein, denn 
die Gute des Sperrholzes Magt wesentlich von der 
V e r 1 e i m u n g 5) und den angewandten Bindemitteln 
ab. Sie sollen neben Wirtschaftlichkeit in der An- 
wendung, Festigkeit in trmkenem und nassem Zushnde, 
Elastizitiit, Wilderstandsfiihigkeit gegen Hitze, Alterung, 
Faulnis und gegebenenfalls $%en InsekteafraD (Ter- 
mi t en) b esitzen. 

Es versteht sich von selbst, dd3 der Holzsohutz, vor 
allem der IFeuersehuh, der beim ,,Vollholz" gefordert 
wird, wenngleioh vielflach in anderer Form, auch beim 
Sperrholz zu beriicksichtigen ist. Hier erhebt sich die 
lohnende Aufgabe, g 1 e i c h z e i t i g rnit der gro5flaahi- 
gen Verleimung den impriignierendten Hohschutz zu er- 
zielen, der sonst durch Iapragnierung ider einzelnen 
Furniere, Tranken der fertigen Phtten oder Vornahme 
von Schutzanstrichen angestrebt wind. Bedevtet doch 
die unter Druck in der Spernihiolzpresse vor sich gehende 
Verleimung der dunnen Furniere eine (vielfach keines- 
wegs eFwiinschte) Durchdringung des Holzes lmit Flussig- 
keit, die bei zweckentsprechender Geshltung des Leimes 
oder des Leimfilmes im Sinne einer Schutzimpragnierung 
durchgebildet werden konnte. 

Bemerkenswert sind einige neue Metholden mr Ver- 
edelung der Aui3enhgen des Sperrhohes. Das nach 
sumerikanischen Patenten betriebene ,,M a s a"-Verfahren 
ubertriigt mit wahrhaft ershunliuher Naturtreue auf 
photomeohanischem Wege die Maseru% yon Edelholvern 
auf einfache Holzarten. Mittels Chromatgielatine (Pigment- 
papier) wird die Photographie ausgesuohtester Ede.lholz- 
maserungen anf eine Klupfertiefdruokplatte iibertragen, 
tiefgeatzt untd vermoge Offset-Udruck auf $as sorgfaltig 
gesahliff ene, mil Porenfiiller versehene, vorgefarbte oder 
gebeizte Holz gedruckt. Duroh Aufspritzen eines Cellu- 
loseesterlackes und Folieren wird dieser Veredlungs- 
proze5 vollendet. Dlas analoge, an Sch6ntheit nicht mch- 
stehende ,,P a n e 1 a"-Verfahren verwenldet fiir die fher- 
trargiung der Maserungen atuf die Holzflaahe das Prinzip 
des Mehrfalrben-Abziehbild-Dmakes; es gestattet deshalb 
nioht, wie alas Masa-Verfahren, geschweifte und profi- 
lierte Fkichen zu veranbeiten. 

Diese bewundemngswiindige Technik, die h i  Holz 
eine Veredelung bedeutet, m6ge aber nicht dazu ver- 
fuhren, die Maserung des Holzes, die Oberflache uad 
Adlerung von Manmor, die Zeichnmg des Narbens einer 
Sch1,angenhaIut u. dgl. a,uf B 1 e c h und anderes Imita- 
tionsmlaterial nu ubertragen. Dies gesahieht tatsachlich 
und wulrde aluf der Berliner hwusstellung geze@$. Der 
hohle Blechton, der beim Anschlagen mit der Hand von 
s o 1 c h e m ,,Thuja-Holz" older ,,Marmor" erwhallt, durfte 
bei anspruchsvolleren Bauherren und Architekten keine 
zustimmende Resomnz finden. 

Eine whutzende Armierung der Sperrplatten be- 
deutet $as a d  der AuasteLlung gezeigte X y 1 t e k t - 
V t3 r f a h  r e n. Mittels Filmverleimung werden dunne 
E t e r n i t p 1 la t t e n (Asbest-Zment) wie ein A d e n -  
furnier auf das Sperrhdz gebmcht. So entsteht eine 
fur die A u s f a c h q  dea Stahlskelettes moderner Bau- 
weise geeignete Platte, die mit iden Vorziigen des Sperr- 

5 )  0. GerngroD,  Ztschr. angew. Chem. 44, 231 [1%1]. 

holzes die des Asbestschieters darbietet, Sicherheit 
gegen Wasser, Feuer, Saure, Holzschiidlinge leistet, sich 
bohren, &$en, schneiden, nieten, schrauben, leiiiieii 
und bequem fiigen 1IDt. 

Eine nooh bedeutenidere Verfestigung der AuDen- 
haut des Sperrholzes bietet dm ,,P a n z e r h o 1 z". 0,4 bis 
0,5 mm starke Stahl-, Aluminium-, Zink-, Kupfer-, 
Bronze-, Messing-, Monelmetallbl~eche umkleiden, wasser- 
fest aufgeleht, das Sperrholiz und vereinen die Eigen- 
scbaften des Metalls mit adenen des Sperrholzes. Die 
Praxis wird noch im emleisen hnben, ob die verschie- 
denen Wanmeausdehnungskoeiffizienten von Metal1 und 
Holz rnit der Zeit dieser Kombination nioht anzutrag- 
lioh sind. 

Die meohanisahe Unterbindung des Arbeitenls des 
Holzes durch Absperren bedeutet nur eine teilweise 
Losung des Problems. Aiuch die beste und sorgfaltigst 
getrooknete Sperrplatte rerzieht sich im rohen, d. h. 
v6llig ungeschutzten Zustanide, ferner beim Fehlen eines 
Kantenschutzes unter dem Einflu5 von Feuchtigkeit. 

Das in vielen Patentsohriften niedergelegte Be- 
miihen der Erfinlder, eine v o l l  i g e AbtBtung des ge- 
wachsenen Holzes zu evzielen, war bisher fruchtlos, die 
vielfaoh vorgeschlagene Imprenierung rnit wasser- 
abweisenden Stoffen, wie Bakelite- und Celluloseester- 
losungen, erstreckt sioh nur BU einem Bruchteil auf das 
Innere der Holzzellen. Die Zellwiin~de sind fiir die 
kolloiden Losungen der genannten Hochniolekularen 
nicht durchlassig. 

Das vor einiger Zeit vie1 genannte ,,F o r  s s m a n - 
Verfdren" sol1 fdurch ,,papierdunnes", also etwa 0,l bis 
0,2 mtm 'diinnes Schllen die Mehrmhl older alle Holz- 
zellen oAfnen und bei der Verleimung dieser ldiinnen Fur- 
niere rnit z. B. Celluloseesterlosungen das erstrebte Ziel 
duroh Ausfiillen ider Zelhohlriiume erreiohen. Bei der 
Kleinheit der Holzzellen sind jedooh die notwendigen 
Voraussetzungen f i r  solch ein Verf'ahren nicht erfullP). 
Der Versuch zeigt, dlai3 die Quelhng durch Bakelite- 
iapragnierung nur verzogert, aber nicht verhindert 
wid'). 

Ganz andere Wege merden bei der Herstellung der 
Holz- und Pilanzenfaserbaustoffc bescliritten, die sich 
auf der Berliner Bauausstellung in vielen Spieltarten 
darboten. 

Bei ihnen wird Idas Ziel, Quellungs- und Schrump- 
iungserscheinungen und die Versohiedenheit der Festig- 
keitseigenschaften Ides Vollholzes in den verschiedeneii 
Faserrichtungen ausmschalten, vermiige eines Homo- 
genisierungsprozesses erreiaht. Das Holz wird durch 
Schleifen zerfasert. Durcih Verfilzung, gegebenenfdls 
unter Verwenldung van Bindemitteln unrd Druck, wenden 
diese Fasern in idealer Unordnung, also ohne eine be- 
volrzugte Richtzlng wie im Vollholz anzunehmen, xu 
Pllatten geformt. 

Je  naoh Anwendung dler Hilfsniittel zur Verflechtung 
ulud Verfestigung ider Holzfasern entstehen aulf diese 
Weise Holzbaustofie verschiedenster Diclite. Die h f t -  
erfiillten Hohlrlmie des Baustoffes wirken fiir Warme ., 
Kiilte- und vor allem auch fur die so notwendige shal l -  
isolierung. Die Veraribdtung beziiglich Leimens, Hobelns, 
Nagelns, Streiohens, Verputzens usw., die bequeme Mijg- 
lichkait des Fiigenis und Transportierens komlinen weit- 
gehend den Anforderungen entgegen, die das neue 

6) 0. Gerngrof i  u. H. B e i d r i c h ,  Sperrholz, 1930, 

7 W. S c h w a r t z  u. H. K r e t z d o r n ,  Angew. Botanik 
Nr. 15, 271. 

13, Heft 2, S. 122 [1931]. 
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Bauen an eine B a q h t t e  stellt. Die H is  t o x  y 1 -, die 
I n s u 1 i t e -, die T r e e t e x - Platten reprasentierten 
auf der Ausstellung den Typ dieser Holzhsemiassen. An 
ihre Seite treten andere kunstlich verfestigte Faserstoff- 
massen, wie das aus Zluckerrohr aukelmute, besonders 
schallisolierende C e 1 o t e x , die H e r a k 1 i t - Leicht- 
bawpLatte aus Holawolle, die L i g n a t - ,  die T e n t e s t -  
Bauplatten, denen sich die ,Mannten au3 S t r o h ,  
P r e 13 k o r k 

Beziiglioh ides technischen Auhaues gehort in diiese 
Gruppe von Holzstoffen auch &s als ,,p 1 a s t i s c h e s 
H o 1 z", ,,Liquid Woad", , , N e d " ,  ,,Lignoplast", ,,Ligno- 
form" usw. bekanntgewordene Prodvkt, das vor einigen 
Jahren in der 'I@espresse besprochen wurde. Es hndel t  
sioh mn innige, in geschlossenen Knetmasuhinen her- 
gestellte Midungen von feinstem Holmehl mit Ver- 
quelhngen von Celluloseestern in organischen Lbsungs- 
mitteln, wie z. B. Gemischen von Aceton und Methanol. 
In gut gewhlossenen Gefaden bleisbt die so entstandene 
Masse plastisch knetbar, erhiirtet laber alsbald an der 
Luft beim Verdunsten des Losungsmittels. Nicht allein, 
dad man mit d iesm wirklich plastischen Hdz beliebig 
gefarbte und geformte Gegenstiinde wie aus Ton lund 
Pliastilin kneten untd bilden kann, die naah dem Erharten 
der Masse wile Holz a w e h e n  und sich wie Holz bearbei- 
ten lassen, das Material dient auah z m  wsserfesten 
Alusbessern und Fiillen von Likhern, Rissen und Fugen 
und konnte in mancher Hinsicht den Fonderungen ge- 
reoht wegden, die G r o p i u s bei seinen Anregungen an 
einen p l a s t i s c h e n  U n i v e r s a l k i t t  stellt. Der 
Verfasser, lder selber vor einigen Jahren ein derartiiges 
plastiwhes Holz unter dem Namen ,,Lignqhst" heraus- 
geibnaoht hat, hat allerdings bisher, walhrscheinlich in- 
folge des hohen Preises (1 kg e b a  4,- RM.), weder mit 
diesem Pritparat noch rnit den anderen, auf dem Markte 
befi.ilzdlichen ahnliuhen Proldulkten wirklich groDe, den 
Emrtungen entsprechende Erfdge gesehen. 

Von diesen kunstlichen Baustobfen, die noch den 
ahemisch h u m  verlntderten, makroskopisah sichtbaren, 
natiirlich strukturierten Rohskff aufweisen, m r e n  die 
e i g e n t 1 i c h e n ,,Kunststoffe" mitten in das Reich 
schopferischer, synthetischer Chemie. 

Ein fiir die moderne Inneniarchitektur diurch den 
Obenflachenohlarakter besonders reizvoller Baustoff sind 
die aus A c e t y 1 c e 1 1 u 1 o s e bestehenden, in glanzen- 
den Fmben und auch in mttseidigen T h e n  sich dar- 
bietenden T r o 1 i t  -Wandplatten. Die FormbestBtndig- 
keit, Biegsamkeit und Fombarkeit, die Maglichkeit, sic 
a d  Sperrholz- d Holafa@erstafifplatten wie Zierfurniere 
aufnulelmen, sind weitere wertvolle Eigenschaften dieses 
Kunststoff es. 

T o  r f gebiMeten Platten zugesellen. 

Bemerkemwert sirud die ,,c e 1 1 o n i e r t en" 
D r a h 1 g e w e b e ,  die an Stelle von Verglasungen in 
einer Hiherfarm auf der Ausstellung gezeigt wurden. 
Die Ult~violetbdurchlassigkeit dieses wahrhdt unzer- 
brechliahen ,,Glases", die Maglichkeit, solche Gewebe 
aufmrollen und zu schneiden, diirften ihnen ein weiteres 
Anwendungsgebiet sichern. 

Friiher schon als die Acetylcellulose ha4ben die 
F o r m a l d e h y d -  P h e n o l -  K o n d e  n s a  t i o n  s - 
p r  o d u k t  e ,  die aaf der Ausstellung diurch die 
Ba k e 1 i t e - Gesell-ft vertreten sind, fiir Zierde und 
Gebrauch in den Wohnstlitten der Mensohen Verwendung 
gdunden. Heute sind es nioht nur die ublichen Ge- 
bnauchqgegenstlinde der Elektroindrustrie in unseren 
Wohnraumen, ferner Schmuckgegenstande, Vasen, 
Aschenwhalen, Uhrgehause, sondern auch Tiirlbeschliige, 
Tiir- w d  Fenstengriffe, Stuhllehnen, Tischplatten und 
endlich Iawh WanKltverkleiKZungen aus Bakelite und ver- 
wandten Stoffen, rnit denen der Innenarahitekt reohnen 
kann. Diese Wandplatten werden aus igeschiohteteim 
Kiunstharz-Hartpapier in geheizten Etagenpressen 
verpredt. Durch Pressen mit hmhglanupolierten 
cider gemlusterten Metallplatten konnen sie rnit einer be- 
liebig ausgebbildeten und geschiniickten OberiXche ver- 
sehen werden. Verpressung von Holz-BakeliteStaub, 
der in bunten Fanben geliefert wind, gibt die M6gliah- 
keit, buntfarbiges Leben in die Bakelitegegenstlinde 
rn bringen. Mit iiberschiissigem Formalfdehyd eneugte 
Phenol-Fonmjal*dehyd-Kunstharze, wie H e r o 1 i t h und 
L e u k  o r i t h ,  die h e l l  f a r  b i g e  Predstucke lidern 
und auch zu Platten verschnitten werden konnen, waren 
auf der Ausstellung nicht zu seh'en, diirften aber eben- 
falls dem Arohitekten willkmmen sein. 

Das gleiohle gilt von den Am i n o  p l a  s t e n  , den 
Kondensationsprodukten aus Harnstoff b w .  Thioharn- 
sloff und Fonmaldehyd, dem P o l l o p a s  und dem 
R e s o p a  1, die auf der Ausstellung nur verstreut in 
einzelnen Stucken zu finden waren. Die Bedeutung 
dieser jungsten Emeugnisse der Kunststoffertigung a13 
Wenkstoff fiir die M6belindustrie und den Innenarchiteik- 
ten ist nicht EU unterwhgtzen. Sie lbesitzen den groden 
Vorteil, f a r b l o s e ,  t r a n s p a r e n t e  Predmassen au 
liefern. Vom Anschlvfikasten fiir elektrische Kabel im 
Keller ongefangen bis m m  Lichtschalter im Schladaimmer 
sind die idurch Scihlqgbiegefestigkeit, Wasserbestiindig- 
keit, elektrische Isolierflhigkeit ausgezeichneten Pred- 
stoffe m gebrauchen. Sie sind als Tassen und Vasen 
zulm Schmuck der Innenrlume, a ls  LampenfiDe und 
durchwheinende h p e n s c h i r m e  ebenso zu verwendeu 
wie f i r  Wandverkleidungen und sanitiire Einrichtungen 
in Badezimmern und in Waschraumen. [A. 131.1 

Maglichkeiten kiinftiger Beleuchtungstechnik. 
(Zu den Anregungen von G r o p i u 8.) 

Von Dr. R. ROMPE, Osram G. m. b. H., Berlin. 
(Eingeg. 30. Juli 1931.) 

Fur Innenbeleuchtung sind Wande a m  stark streuen- bracht sind, und die vor (die normalen Fenster geklappt 
den Gla8ern bekmnt, die mit Gluhlampen ausgeleuchtet werden, crder man u m h t  das Fenster mit ent- 
werden; ebenw Penster ms Opalghs, die durch aul3en sprechend gebauten Lichtquellen. 
anigebrrrchte Gliihlmipen erlemhtet werden. Die% An- Die Verwendung voii hsentladungsrohren wiinde 
ordnungen h b e n  sioh gut bewiihrt und erfreuen sich sicher auch auf dilesem Gebiet neue Miiglichkeiten er- 
bereits einer weitgehenden Verbrfeitung. In Fallen, offnen. Es sind bereits teohnische Hilifsmittel geschaff en 
wo m und fiir sich Iwenig Tagesliaht w r  Verfiigung wonden, die einen geniigendten Variationsbereioh in der 
steht, &s durch Venwmdung von Triibglasern noch Ausfiihrung von Gasentladungsliohtquellen zulassen, wie 
weiter gewhwacht werden wiirde, gebraucht man ver- Gliihkathaden, ohne die moderne Gcisentltudungsr6hren 
schidene technische Kunstgriife, z. B. Fensterkdten, an nicht zu denken sin& rationelle Purmpverfahren, 
denen die idiffus ausgeleuchteten FEohen innen ange- eine sehr weit vorgwhrittane Twhnik der Glasver- 




